	№ 
п/п
	Наименование документа
	Комментарии

	1. 
	Письмо на имя директора ООО «СТ»
	
[bookmark: _MON_1717242605]-

	1. 
	Аттестационная заявка с приложениями* (оригинал с подписью и печатью)
	
[bookmark: _MON_1717241796]форма заявки 2021 г. размещена на www.acst1.ru  

	1. 
	*Перечень аттестованного сварочного оборудования
	Приложение 1 заявки

	1. 
	*Перечень вспомогательного оборудования
- для подготовки и сборки свариваемых элементов
- для подогрева и термической обработки свариваемых элементов (оригинал)
	Приложение 1 заявки

	1. 
	*Перечень инструментов и приборов для операционного контроля подготовительных, сборочных, сварочных работ (оригинал)
	Приложение 1 заявки

	1. 
	*Список аттестованных штатных специалистов сварочного производства, обеспечивающих руководство и технический контроль за проведением сварочных работ (оригинал)
	Приложение 2 заявки
(включение нештатных сотрудников не допускается)

	1. 
	*Список аттестованных штатных сварщиков, обеспечивающих выполнение сварных соединений (оригинал)
	Приложение 2 заявки
(включение нештатных сотрудников не допускается)

	1. 
	*Перечень лабораторий контроля качества сварных соединений
	Приложение 3 заявки

	1. 
	*Список специалистов по контролю качества сварных соединений
	Приложение 3 заявки

	1. 
	*Исходные данные
	Приложение 4 заявки
Должно соответствовать объему работ

	1. 
	*Перечень аттестованных сварочных материалов (оригинал)
	Приложение 5 заявки

	1. 
	*Перечень нормативных документов по заявляемой технологии (оригинал)
	Приложение 6 заявки

	1. 
	*Перечень зарегистрированной и утвержденной производственно-технологической документации (ПТД)
	Приложение 6 заявки
заполнить после получения шифров ПТД (ТИ и ТК)

	1. 
	Карта партнера организации
	-


	1. 
	Заверенная копия свидетельства о гос. регистрации юридического лица
	-


	1. 
	Заверенная копия свидетельства о постановке юридического лица на учет в налоговом органе
	-


	1. 
	Заверенная копия выписки из ЕГРЮЛ
	-


	1. 
	Заверенная копия приказа по организации «о проведении проверки готовности к применению производственной аттестации технологии сварки»
	на специалистов указанных в приложении 2 заявки 



	1. 
	Заверенные копии свидетельств НАКС об аттестации сварочного оборудования организации-заявителя, используемого при аттестации технологии сварки (наплавки)
	на оборудование указанное в приложении 1 заявки

	1. 
	Заверенные копии протоколов аттестации  специалистов сварочного производства, участвующих в аттестации технологии сварки (наплавки)
	на специалистов указанных в приложении 2 заявки

	1. 
	Заверенные копии протоколов аттестации сварщиков, участвующих в аттестации технологии сварки (наплавки)
	на сварщиков указанных в приложении 2 заявки

	1. 
	Заверенная копия приказа по организации «о присвоении клейм сварщикам»	на сварщиков указанных в приложении 2 заявки
	на сварщиков указанных в приложении 2 заявки 



	1. 
	Заверенная копия действующих договоров с привлекаемыми лабораториями неразрушающего контроля и механических испытаний
	см.  приложение 3 заявки

	1. 
	Заверенные копии аттестации (аккредитации) лабораторий заявителя
	см.  приложение 3 заявки

	1. 
	Заверенные копии сертификатов и свидетельств об аттестации НАКС на сварочные материалы, используемые при аттестации технологии сварки (наплавки)
	согласно приложению 6 заявки

	1. 
	Заверенные копии сертификатов на основные материалы, используемые при аттестации технологии сварки (наплавки)
	согласно приложению 4 и приложению 5 заявки

	Дополнительные документы

	1. 
	При отсутствии производственной базы в собственности, документ, подтверждающий право пользования производственной базой (договор аренды).

	1. 
	Копии трудовых договоров со специалистами сварочного производства и сварщиками, при условии что они аттестованы не от организации заявителя.



Примечание: 
Копии всех страниц предоставляемых (кроме заявок - заявки только оригинал) документов должны быть заверены.
Отметка о заверении содержит: слова «Верно» или «Копия верна»; должность лица, заверившего копию; его подпись; расшифровку подписи (инициалы, фамилию); дату заверения копии (выписки из документа); печать организации. 
Для проставления отметки о заверении копии может использоваться штамп. 
Копии предоставляемых многостраничных документов допускается сшивать и заверять в месте сшивки. При этом отметка о заверении на сшивке должна дополнительно содержать сведения о количестве листов.
Допускается предоставлять копию с копии документа, при условии, что копия была заверена в установленном порядке. В этом случае копия также заверяется в установленном порядке.
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Рекомендуемая форма приказа о назначении ответственных лиц



Приказ № ________________ от «____»_______________20___г.





О проведении проверки готовности

 к применению технологий сварки 



В соответствии с требованиями РД 03-615-03 «Порядок применения сварочных технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов» и для проведения проверки готовности к применению технологий сварки



Приказываю:



1.Назначить уполномоченным представителем организации для проведения проверки готовности к применению технологий сварки (наплавки) аттестованного штатного специалиста III (IV) уровня (должность и ФИО).

2.Согласовать с аттестационным центром сроки проведения проверки готовности к применению технологий сварки.

3.Назначить место проведения проверки готовности к применению технологий сварки (наплавки) (объект строительства или завод (цех) или производственная база, с указанием фактического адреса).

4.Уполномоченному представителю организации (должность и ФИО):

-подготовить (обеспечить согласование) и передать в аттестационный центр к назначенному сроку всю необходимую для проведения проверки готовности и оформления акта документацию;

-подготовить и обеспечить по месту проведения проверки готовности к применению технологий сварки к назначенному сроку: 

a) аттестованное сварочное оборудование к сварке (наплавки) КСС;

b) основные и сварочные материалы к сварке (наплавки) КСС;

c) сварку КСС аттестованными штатными сварщиками;

d) условия для работы аттестационной комиссии.

-организовать и обеспечить (по факту проведения проверки готовности):

a) выполнение работ по контролю качества КСС;

b) согласование необходимой документации.

5.Контроль за выполнением приказа возлагаю на (должность и ФИО).







		(Должность руководителя 

организации, предприятия)

		_______________

		____________________



		

		(подпись)

		(ФИО)







С приказом ознакомлен(-ы)



		Должность

		Ф.И.О.

		Дата

		Подпись
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Рекомендуемая форма приказа о присвоении клейм сварщикам.docx
Рекомендуемая форма приказа о присвоении клейм сварщикам







Приказ № ______ от «____»_________ 20___ г.



О присвоении личных клейм сварщикам.





В целях обеспечения исполнения требований нормативных документов (НД) по организации и проведению сварочных работ на объектах, подконтрольных Ростехнадзору, и установления персональной ответственности за качество выполняемых работ



Приказываю:



1. Присвоить личные клейма сварщикам:

		№ п/п

		Фамилия, имя, отчество сварщика

		Способ сварки

		№ удостоверения

		Клеймо



		1. 

		

		

		

		



		2. 

		

		

		

		



		3. 

		

		

		

		



		4. 

		

		

		

		



		5. 

		

		

		

		







2. Клейма наносить в соответствии с требованиями НД.

3. Контроль за исполнением настоящего приказа возложить на ответственного за руководство и технический контроль за проведением сварочных работ – (должность и ФИО).









		(Должность руководителя 

организации, предприятия)

		

		

		

		



		

		

		(подпись)

		

		(ФИО)







С приказом ознакомлен(-ы)



		Должность

		Ф.И.О.

		Дата

		Подпись
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Рекомендуемая форма письма на аттестацию.docx
Рекомендуемая форма 

НА ФИРМЕННОМ БЛАНКЕ





		Исх.

		№ _____ от__________20_____г.



		

		



		Вх.

		№ _____ от__________20_____г.







Руководителю  

ООО «Сварочные технологии»

Кузееву А.Р.    



Уважаемый Артур Раулевич!



Прошу Вас провести проверку готовности к применению сварочных технологий, используемых нашей организацией (указать полное наименование организации, предприятия) при работах на технических устройствах опасных производственных объектов: (указать наименование групп ОТУ: ГО, КО, НГДО, ПТО и др.). Также прошу разработать необходимые технологические инструкции и технологические карты (добавить при необходимости разработки производственной документации силами ООО «Сварочные технологии»). 

Ответственный представитель нашей организации при проведении проверки готовности к применению сварочных технологий (указать ответственного представителя: Ф.И.О. полностью, контактный телефон с указанием кода города, адрес электронной почты).

К письму прилагаем:

1. Заявку на проведение проверки готовности к применению технологии сварки(наплавки)  с приложениями – ____ стр.;

2. Карту партнера – ____ стр.;

3. Заверенная копия Выписки из ЕГРЮЛ – ____ стр.;

4. Приказ «О проведении проверки готовности к применению технологий сварки» ____ стр.;

5. Приказ «О присвоении личных клейм сварщикам» ____ стр.;

6. Технологические инструкции и технологические карты (добавить при отсутствии необходимости разработки производственной документации силами ООО «Сварочные технологии») ____ стр;

7. Протоколы сварщиков и специалистов сварочного производства– ____ стр.;

8. Свидетельства АЦСО НАКС на оборудование____ стр.;

9. Свидетельства АЦСМ НАКС и сертификаты качества  на сварочные материалы ____ стр.; 

10. другие имеющиеся документы (указать при наличии других прилагаемых документов ).







(Должность руководителя 

организации, предприятия) _________________________ (Фамилия И.О.)

                                                            (подпись)

Исполнитель:

(ФИО, должность, контактный телефон)
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Форма заявки 2021-2022.doc
Фирменный бланк организации

Исх. №_________ от  ____________________   в  АЦСТ - 1


ЗАЯВКА


на проведение проверки готовности организации-заявителя 
к применению сварочной технологии

		Номер и дата регистрации заявки в АЦ

		АЦСТ-1-____________от ____________________________г.





Сведения об организации-заявителе:

		Наименование организации-заявителя  

		



		Наличие филиалов (обособленных подразделений)

		НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)



		Адрес места нахождения

		



		Страна

		



		ИНН (или иной уникальный регистрационный признак)

		



		Адрес сайта в сети Интернет

		



		Уполномоченный представитель заявителя

(ФИО, телефон, адрес электронной почты)

		



		

		



		

		



		Вид проверки готовности (первичная, периодическая)

		



		Номер свидетельства о готовности организации к применению сварочных технологий (при периодической проверки)

		



		Сведения о наличии филиалов (обособленных подразделений) в составе организации-заявителя, выполняющих сварочные работы:



		Организация-заявитель без участия филиалов

(обособленных подразделений)

		НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)  



		Организация-заявитель с участием одного, нескольких или всех филиалов (обособленных подразделений):

		НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)  



		(указать наименования и адреса местонахождения филиалов (обособленных подразделений))

		



		Один филиал (обособленное подразделение), несколько или все филиалы (обособленные подразделения)

		НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)  



		(указать наименования и адреса местонахождения филиалов (обособленных подразделений))

		



		Сведения о технических, организационных и квалификационных возможностях организации:



		Объект, где осуществляется производство сварочных работ или производственная база организации-заявителя (указать наименование и адрес)

		



		Наличие аттестованного сварочного оборудования

		Приложение 1



		Наличие аттестованных сварщиков, специалистов сварочного производства 

		Приложение 2



		Наличие аттестованной лаборатории и аттестованных специалистов по контролю качества сварных соединений

		Приложение 3



		Характер выполняемых работ (при наличии сведений в ПТД), параметры сварных соединений

		Приложение 4



		Сведения о ПТД:

		



		Наименование технологии сварки 

		Приложение 4



		Сведения об используемых аттестованных сварочных материалах

		Приложение 6



		Шифры НД, регламентирующие выполнение сварочных работ

		Приложение 5



		Шифры НД, регламентирующих нормы оценки качества сварных соединений.

		Приложение 5



		ПТД (наименование, обозначение, дата утверждения) 

		Приложении 5



		Шифры производственных технологических карт сварки.

		Приложении 5



		Область аттестации технологии сварки:



		Способ (комбинация способов) сварки

		



		Технические устройства ОПО

		



		Параметры сварных соединений

		Приложении 4



		Дополнительные сведения:



		Аттестация с учетом «Положения об аттестации на объектах ПАО «Газпром»

		НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)  



		Аттестация с учетом РД-03.120.10-КТН-007-16

		НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)  



		ПТД содержит требования к ремонту (исправлению) дефектов сварного шва и (или) основного материала по заявляемой технологии сварки (если ремонт выполняют другим способом сварки, то оформляют отдельную заявку)

		НЕТ / ДА (ненужное зачеркнуть)  





		_________________________


 (Должность руководителя сварочного 
производства организации-заявителя)

		_____________________

                   (подпись)

		_____________

(И.О. Фамилия)



		____________________


 (Должность руководителя 
организации-заявителя)                                       



		_____________________

                   (подпись)

		_____________

(И.О. Фамилия)





МП

Приложение 1

Сведения о сварочном, термическом и вспомогательном оборудовании, используемом в производственных условиях и в процессе проверки

		№п/п

		Шифр СО

		Марки СО

		Способы сварки (наплавки)

		Количество единиц

		Номер свидетельства об аттестации СО и дата окончания действия

		Примечание



		1

		

		

		

		

		

		



		2

		

		

		

		

		

		



		3…

		

		

		

		

		

		



		Перечень вспомогательного оборудования, инструментов и приборов операционного контроля



		Для подготовки и сборки свариваемых элементов



		Наименование

		Марка

		Количество единиц

		Инвентарные (заводские) номера

		Право на владение



		

		

		

		

		



		

		

		

		

		



		

		

		

		

		



		

		

		

		

		



		

		

		

		

		



		

		

		

		

		



		Для подогрева и термической обработки свариваемых элементов



		

		

		

		

		



		Инструменты и приборы для операционного контроля подготовительных, сборочных, сварочных работ



		Наименование и марка

		Назначение (метод контроля)

		Количество единиц

		Право на владение



		

		

		

		



		

		

		

		



		

		

		

		



		

		

		

		



		

		

		

		



		

		

		

		



		

		

		

		





		_________________________


 (Должность руководителя сварочного 
производства организации-заявителя)

		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)



		____________________


 (Должность руководителя 
организации-заявителя)                                       



		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)





МП

Приложение 2

Сведения о сварщиках и специалистах сварочного производства

		№

п/п

		Ф.И.О

		Место работы (организация), должность

		Номер


аттестационного


удостоверения

		Срок


действия


удостоверения

		Область


действия


удостоверения

(группы и технические устройства)

		Способ сварки, материал

		Трудовые отношения



		Список сварщиков



		1

		

		

		

		

		

		

		Трудовой договор №___ от ________г.



		2

		

		

		

		

		

		

		Трудовой договор №___ от ________г.



		3…

		

		

		

		

		

		

		Трудовой договор №___ от ________г.



		Список специалистов



		1…

		

		

		

		

		

		

		Трудовой договор №___ от ________г.





		_________________________


 (Должность руководителя сварочного 
производства организации-заявителя)

		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)



		____________________


 (Должность руководителя 
организации-заявителя)                                       



		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)





МП

Приложение 3

Сведения о лаборатории контроля качества производственных сварных соединений

		№

п/п

		Данные об аттестации лаборатории организации-заявителя и/или субподрядной организации

		Область действия

		Приме-


чание

(№ договора с организацией)



		

		Наименование


организации

		Номер


свидетельства

		Дата


выдачи

		Группы


технических


устройств

		Методы


контроля (виды


испытаний)

		



		1

		

		

		

		

		

		



		2…

		

		

		

		

		

		





Сведения о специалистах по контролю качества сварных соединений

		№

п/п

		Ф.И.О

		Место работы (организация), должность

		Номер


аттестационного


удостоверения

		Срок


действия


удостоверения

		Область


действия


удостоверения


(группы и технические устройства)

		Метод контроля



		1…

		

		

		

		

		

		





		_________________________


 (Должность руководителя сварочного 
производства организации-заявителя)

		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)



		____________________


 (Должность руководителя 
организации-заявителя)                                       



		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)





МП

Приложение 4

  ИСХОДНЫЕ ДАННЫЕ:


		Характеристика технологии

		Наименование технологии:

		Способ сварки

		Группы технических устройств:

		Характер выполняемых работ:

		НД по сварке:

		НД по контролю:



		

		

		

		

		

		

		



		Параметры технологии



		Группы (марки) основного материала

		Сварочные материалы (типы, марки)

		Конструкция сварных швов

		Тип соединения

		Вид соединения

		Угол разделки кромок, 0

		Вид свариваемых деталей

		Положение при сварке

		Диапазон

 диаметров (радиусов кривизны), мм.

		Диапазон толщин, мм

		Наличие подогрева 

		Наличие термообработки

		Примечание

		КСС, шт.



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		





		_________________________


 (Должность руководителя сварочного 
производства организации-заявителя)

		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)





Приложение 5

Перечень нормативных документов по заявляемой технологии


		Наименование документа

		Обозначение



		

		



		

		



		

		





Перечень зарегистрированной и утвержденной производственно-технологической документации (ПТД)


		Обозначение (шифр)

		Дата утверждения



		Технологическая инструкция



		

		



		Технологические карты



		

		



		

		



		

		



		

		





		_________________________


 (Должность руководителя сварочного 
производства организации-заявителя)

		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)





Приложение 6

Сведения об используемых аттестованных сварочных материалах

		№ п/п

		Вид СМ

		Марка СМ

		Способы 

сварки (наплавки)

		Номер свидетельства об аттестации и дата окончания действия

		Примечание



		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		





		_________________________


 (Должность руководителя сварочного 
производства организации-заявителя)

		_____________________

                   (подпись)

		_____________


(И.О. Фамилия)
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